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1 mo| A-IN| 33 i 4300 141.9 @ 9 @ @
4150 1650 4600 1650 4150
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6500 205,71, 1995 L 1995 V 1816 , 2212 L 2222 ; 1810 , 3990 o, 205
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4 po| AN 2 = 7450 156.45 Nr(29) 212 (180x200)
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© M ©
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9| 46| A-IN] 70 1800 | 126 S | | AN S | N
1800 ——
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5500 - — —_— — — e — -
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84[ 200 "0 300 l34
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72[ 210 > 510 [72
13| 6] A-IN| 20 0 430 86 , ,
A . PRZEKROJ 1-1 PRZEKROJ 2-2
6100 ' . .
@ skala 1:20 @ @ skala 1:20 @
15| p2] A-IN| 6 5800 348
5800 125|125 1400 125|125 125|125 1400 125 125
7 7
6 46| A-IN[ 10| G NR(19) 2412 NR(18) 2412 NR(18) 2412 NR(19) 2412 NR(3) #10/200
180
NR(17) 2412 NR(17) 2412 NR(4) #10/200
17 #2] A-IN 4 7100 28.4 112,70 +12,70
# oo NR(16) #6/180 NR(16) #6/180 NR(16) #6/180 NR(16) #6/180 | 'l
] g2| AN 4 5670 2%.68 i NR(11) #6/160 T - - T NR(11) #6/160 T JL. | 8
3 N
sof 8070 300] 12 S o o B 12 - » . IR
+]2,40 NR(1Z) #6/160 3 3 +]2,40 NR(1Z) #6/160 ~
19| #2| A-lIN 12 2000 24 : < < . NR(1) #10/200 o
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() (=]
20| g2| A-IN[ 8 4300 344 - | {22 B2, "t s NR(Z) #0/200
4300 N
e T - - NR(14) 3m2/ /) NR(9) #6/160 N\ NR(TS) 3412 NR(15) 3m2/ /) NR(9) #6/160 NN\ NR(14) 3p12
s 20 50 NR(10) #6/160 NR(10) #6/160
2| p2| AN 4 4750 19
4750 1900 1900
23| M2 A-IN| 4 5830 23.32
550 4730 550
20| 46| A-UN| 224 620| 138.88
70 \\i D
130 14
25| p2| A-IN| 14 o 1480 20.72
5681\310 | 400
26| 2] A-IN| 16 » 1210 19.36
295\ 410 400
27| p2| a-iN| 8 " 1470 11.76
5901\ 300 | 400
28| p2| A-IN] 8 o 1200 96
3061\ 400 | 400
29| m2| A-IN] B o 70 1600 12.8
520\ 60/ J520 UWAGI:
0| g2 A-IN| 4 1600 6.4 _ ) . .
05K 60 7701_495 o WSZYSTKIE ELEMENTY OPRACOWNIA NALEZY ROZPATRYWAG tACZNIE (OPIS, RYSUNKI, OPRACOWANIA BRANZOWE), ZADNEGO Z
JEGO ELEMENTOW NIE WOLNO ROZPATRYWAC ODDZIELNIE.
S| 2] A-lING 16 2”500 2600 416 W RAZIE NIESPOJNOSCI POMIEDZY POSZCZEGOLNYMI ELEMENTAMI OPRACOWANIA WSZEKLIE WATPLIWOSCI NALEZY WYJASNIC W
POROZUMIENIU Z GEOWNYM ~ PROJEKTANTEM;
2| m2| A-IN] 16 3150 50.4 o WYKONAWCA ZOBOWIAZANY JEST DOKLADNIE ZAPOZNAC SIE Z PROJEKTAMI ORAZ WARUNKAMI ISTNIEJACYMI NA PLACU BUDOWY,
400 2750 A TAKZE SPRAWDZIC WYMIARY NA BUDOWIE;
Bzl AN 8 2800 74 o WSZELKIE ZMIANY NALEZY UZGODNIC Z PROJEKTANTEM;
2800 '  RYSUNKI ARCHITEKTURY SA RYSUNKAMI NADRZEDNYMI ZE WZGLEDU NA WYMIARY, ALE WSZELKIE WATPLIWOSCI | ROZBIEZNOSCI
MIEDZY RYSUNKAMI NALEZY WYJASNIC W POROZUMIENIU Z PROJEKTANTEM;
34| #12| A-lIN 8 - 3340 26.72 o INWESTYCJA ZE WZGLEDU NA STOPIEN SKOMPLIKOWANIA WYMAGA OPRACOWANIA PROJEKTOW WYKONAWCZYCH;
400 o OSTATECZNY DOBOR MATERIALOW PO PRZEDSTAWIENIU PRZEZ WYKONAWCE PROBEK MATERIALOWYCH;
Dfugose ogéfem [m] 828.74| 690| 492 2 e DOBOR POSZCZEGOLNYCH MATERIALOW MUSI ZOSTAC WYKONANY W MIARE MOZLIWOSCI JEDNOCZESNIE PRZY UWZGLEDNIENIU
Ciezar 1mb [kg] 0.222| 0617| 0888 2 WSZYTSKICH MATERIALOW (MATERIALY MUSZA BYC DO SIEBIE DOPASOWANE);
Ciezar ogdfem [kg] 184 | 4257| 436.9 42 o URZADZENIA | OSPRZET ZWIAZANY Z INSTALACJAMI WEDEUG PROJEKTOW BRANZOWYCH;
Cigzar wg klos stali [kg] (A-IIIN) 1088.6 e POSZCZEGOLNE ELEMENTY BUDYNKU MUSZA ZOSTAC WYKONANE PRZEZ WYKWALFIKOWANE FIRMY, ROBOTY BUDOWLANE
POWINNY WYKONYWAC FIRMY WYSPECJALIZOWANE W PRACACH KTORE WYKONUJA;
o KOLEJNOSC PRAC INSTALACYJNYCH NALEZY SKOORDYNOWAG Z WSZYSTKIMI BRANZAMI, Z PRACAMI WYKONCZENIOWYMI, JAK
ROWNIEZ Z ELEMENTAMI ZAMIESZCZONYMI NA NINIEJSZYM RYSUNKU;
o PRZEPUSTY INSTALACYJNE O $SREDNICY WIEKSZEJ NIZ 0,04 m W PRZEGRODACH O ODDZIELENIA POZAROWEGO ZABEZPIECZYG DO
UWAGI: KLASY ODPORNOSCI OGNIOWEJ (El) TEJ PRZEGRODY.

1. OTULINY PRETOW ZBROJENIA: 30mm.
2. ZAKOTWIENIA PRETOW: #6 —230, #10 -460, #12 -550, #18 —830mm.
3. ZAKLADY PRETOW:  #6 —330, #10 —650mm, #12 — 770mm.

BETON C20/25

STAL A-llIN (BSt500W)

e OTWORY DRZWIOWE MAJA WYMIARY PODANE W SWIETLE PRZEJSCIA, NATOMIAST ELEMENTY OKIENNE MAJA PODANE WYMIARY
ZEWNETRZNE POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW.

W inwestor: B pracownia: Grupa Z architektura i budownictwo Sp. z 0.0. ul. K.Bartla 4/1, 51-618 Wroctaw
Akademia Wychowania imig i nazwisko uprawnienia podpis
Fizycznego, B gt. projektant: mgr inz. arch. Rafat Zygiel upr. nr 46/DSOKK/2015
al. I.J. Paderewskiego 35,
51-516 Wroctaw projektant konstr.:|| dr inz. Wojciech Seidel upr. nr 116/86/UW
sprawdzajacy konstr.: | mgr inz. Arkadiusz Marek upr. nr LUB/0234/PWOK/08
H projekt:
Przebudowa stadionu
AWF przy ul. Witelona 25 ||l branza: M stadium: M skala:
we Wroctawiu konstrukcyjna projekt wykonawczy 1:50/1:20

M adres:

ul. Witelona 25, 51-516 Wroctaw
dz. nr 16, 14/1; AM 14;
obreb Zalesie; Wroctaw

l nazwa rysunku:

Budynek - elementy stropdw i wience

B data:

Wroctaw, kwiecien 2018 r.

W nrrysunku:

K.05




